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| HAKI

Viktig information

HAKIs produktansvar och monteringsinstruktioner géller endast fér stéllningar
som enbart innehdller komponenter tillverkade och levererade av HAKI.

HAKIs typkontrollintyg géller endast fér stalliningar med vilkas material,
dimensioner och utférande &verensstdmmer med det granskade underlaget.

HAKIs systemstdliningar fér inte byggas med inblandning av komponenter
eller sammankopplas med stéllning av annat fabrikat én HAKI. | sédana fall
skall en sarskild utredning om bdr?érmc“:gqn utféras. Normal komplettering av
stéllning med stdllningsrér och godkénda kopplingar méter dock inga hinder.

Att blanda komponenter frén olika leverantérer kan géra férsakringsskyddet

ogiltigt.
Medlem i
Sls Stallningsleverantdrerna i Sverige
o i Stallningsleverantérerna i Sverige verkar for att den svenska

marknaden férses med vél utprovade och sékra stélinings-

system, d&r material frén olika leverantérer inte blandas i
samma system med de uppenbara risker for person- och sakskada samt de
oklara ansvarsférhéllanden detta medfér.

HAKI Group iir certifierat enligt 1SO 9001:2000 © - ssenisosomn
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© Copyright HAKI AB, 2011
Eftertryck av text och bilder/illustrationer f&r inte ske utan HAKIs medgivande.
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Varfor behovs en Sikerhetsguide

Att bygga och anvénda byggnadsstéliningar handlar i férsta hand om att skapa en
saker arbetsplats, dels fér de personer som uppfér och river stéllningen och dels for de
personer som arbetar p& den.

For att dstadkomma detta finns ett EU-direktiv och en standard som reglerar detta i
sam-arbete med nationella sakerhetsforeskrifter (AFS).

En del i detta @r att alla tillverkare skall ha kontrollerat sina stéllningskomponenter och
stdliningskonfigurationer s& att de féljer féreskrifterna.

Det innebar ocksa att man inte kan blanda stéllningskomponenter hur som helst mellan
olika tillverkare, d& de kan ha helt skilda materialegenskaper trots att de ser forvillande
lika ut vid forsta anblicken.

En annan del av ansvaret ligger p& montdren, vilken numera skall ha en korrekt
utbildning fér att genomféra arbetet.

Hallfast het

Barigheten hos en stéllning/komponent|
provas och/eller réknas fram.
Med utgéngspunkt frén det resultat -
man far réknar man fram vilken
tilléten belastning stallningen/kom-
ponenten f&r. Detta varde fé inte
Sverskridas.

Overkapaciteten bestér av tvé saker-
hetsfaktorer s& kallade partialkoef-
ficienter.

Den férsta partialkoefficienten eller "
sdkerhetsfaktorn ér 1,5, den &r till for
att tacka ev dverbelastning, felaktig-
heter i svetsar och material, férand- P
ringar i lastférhallanden etc.

P& denna laggs en partialkoefficient
(sckerhetsfaktor) p& 1,1 for osckerhet i
berékningar.

0 Sakerhetslakior 1.1
B Sansvhestakion 1.8

O Karakianshsk s o Mytig las

HAKI contra haka-i

Fér att reda ut begreppen méste vi forst skilja pd HAKI stéllningssystem och haka-i-
system.

I-TAKI stallningssystem &r ett originalsystem pd s satt att konstruktionen med hakar och
byglar togs fram och morkndds?érdes forst av HAKI i Sibbhult. HAKI har sedan starten
1956 bedrivet et aktivt utvecklingsarbete for att f& HAKI stéliningssystem att ligga i
fronten nar det géller sékerhet och anvandarvénlighet.

Ovriga haka-i system har inte intresserat sig fér att driva utvecklingen framét utan har
helt enkelt dgnat sig &t att kopiera en befintlig design, vilket gér att de alltid ligger steget
efter med avseende pd& béde design och materialval.
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Vad dr HAKI?

Varfor ar det viktigt att endast anvdnda HAKI-komponenter och inte
haka-i-komponenter

HAKI stéllningskomponenter ér tillverkade av speciellt utvalda material och samman-
fogade under noga évervakade processer. De dr utformade fér att harmoniskt samverka
med varandra.

Ett led i HAKIs strévan att fokusera p& anvéndare sévél som montér éar att HAKI
komponenter ér tillverkade av héghéllfast stél fér att erhélla maximal styrka till minsta
majliga vikt.

HAKI har kontinuerliga kontroller av kvaliteten p& produkterna och har full spé&rbarhet p&
materialet som anvénds.

Samtliga HAKI produkter &r tillverkade enligt EN 12811 och EN 12810 och &r
dessutom typkontrollerade hos SP Sveriges Provnings- och Forskningsinstitut AB.

Allt detta bidrar till att ge brukaren storsta méjliga sakerhet pé sin arbetsplats samt att
forbattra arbetsmilion fér montéren s& langt som majligt.

De vérden som finns i HAKI monteringsinstruktioner galler enbart HAKI komponenter, att
anvdnda dessa vérden fr haka-i komponenter innebdr att man utsétter saval montér
som anvdndare f6r allvarliga sékerhetsrisker.

| en studie som HAKI AB gjort med hjdlp av SP i Bords visade det sig att andra hako-

i komponenter hade s& lagt som halva bérigheten jémfért med motsvarande HAKI
komponenter.

Ténk pé& att ingen kedja &r starkare &n den svagaste lénken.
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Hur skiljer man pd HAKI och haka-i
Spiror

HAKI spiror med
Huanning Coekal omformad spirtapp

for maximal styrka i
ot materialet
utan risk for férsvag-

ningar pga svets.
Fonppn— e Pressvetsade byglor for
kontrollerad styrka i
svetsfog av byglar.

1 ] 1 i L

Drdpermad upeiigs ulan
TEMVEgENaE WeBliring

Bygiar b sarvaima vl

Pressvsivade bnyglar

Spira FSSH, Milrkning Ogkal

utformningen idag

Fundad spirtapp far
Rotertsvetsade dotaljor fe
o, oty g et Bekdimanm montage

o

Cimformad
MAKI karakidrshsis bajonoiiplaia Ligtt= 4

uring | herman Fressveiusds bygisr

Spira FS, utformningen idag

1956 Ursprunglig spira fanns som BS (Bottenspira) och FS (Férléngningsspira) med tre
byglar.

1962 Inférs pressvetsade byglar.

1971 Inférs svetsad spirtapp, L=65 mm &34 mm.

1980 Automatiserad produktion med HAKIs karaktaristiska spirplatta med urtag i tvé
hérn.

1983 Inférs mérkning med HAKIHogo och 83, tillverkningsdret, pd bottenplattan.
1983 Parallell produktion av spira med hylsskarv.
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1993 Inférs omformad spirtapp, L=110 mm @38 mm, samt mérkning med HAKlHogo
och S93 eller O93, dar 93 anger tillverkningséret, pd nedre delen av spirroret.
2001 Viktreducerad FSSH med omformad spirskarv med tapp, L=160 mm ©@38 mm, och

byglar pé samma niva.

Langdbalk

Mliirkring Avaakinad o mittro platiiirm
for bifine hanterbarhel

I 1 O O | j

-Kraftoptmmerad placeving av vortikaser

r Rundace hém
{6 battre hamerbarhet

Dheriegd

Mirkring e vikirsduktion l =2
=
- Marning efter
nfemrde
iy ilneoukTion

Patenterat fjaderias

Langdbalk, utformningen idag

1956 Lanserade HAKI sin langdbalk bestdende av tvé rér férbundna med plattstal.
Klonsl:ruktionen var optimerad for léngsg&ende eller tvérg&ende inplankning med
plank.

1983 Inférs mérkning med HAKIHogo och 83, tillverkningsdret, pé& baksidan av
klappijarnet.

1987 Togs pd LB300O det mittre plattstélet bort och balken fick en mera kraftoptimerad
utformning.

2001 Farsags langdbalken med patenterat figderl&s.

2003 Kom ladngdbalken 15% lattare men med samma barighet.
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Enrdrsbalk
T —
“Dekal -Mirkning
-Litag som ger plana bomlag

rRundade ham
| 1or bésta hanterbarhet

Titverkad | hbghaltast stal
vilket ger en reducemd viki

-Patenterad paronfonm
far maximal styrka

-Paentarat fiaderlés

Enrérsbalk, utformningen idag

1989 Patenterat paronformat rér.

1997 Presenteras TUE for engelska marknaden.
1997 Presenteras TUD for danska marknaden.
2001 Presenteras ERB-S fér franska marknaden.

2004 Presenteras den nya enrérsbalken ERB med fidderlds, samma bygghéjd som léngd-
balk och 15 % viktreduktion.
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Ramstéllning

Markning _~Dekal

N
[ I _ II /

| -Alla bérande komponanter |
\ hoghalifast stal

.II _.__,.r"'

LPressvetsade byglar
Rundad spirtopp fér
bakvamare montage 4

\

“Dubbla hal fir att tillfulio

kunna uinytiis mangsidigheten | Omfarmad spirtapp-
HAKI Stiliningssysiem

1

Ramstéllning, utformningen idag

1978 Typgodkannande och introduktion.
1982 Aluminium-plan.

1983 Ramar utan tapp fr fotlist.
1983 Skyddsracksram typ SKRD.

1995 Ramar mérkta med HAKHogo och tillverkningsdr samt utan krok fér diagonalstag.
2005 Dubbla hél i spirskarven inférs.
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Skyddsracksram

~Dekal  spurkning
E =5

g ki

= —

L

~Omlormat rr for att Emtyakae: dal

uppfylla Europa standard

Robotsvetsad for hog och jamn kvalitel

" patenterat fiaderlas

Skyddsrdcksram, hér typ SKRH, utformningen idag
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Miirkning

Maérkningen av HAKIs produkter har varierat under érens lopp.
Det har ar en guide till hjglp att kénna igen denna.

1983-1993  Mdarkning med logo + &r pé& baksidan av kléppijarnet p& balkar samt
pd spirans bottenplatta.

19932004  Markning sker med logo + bokstav + &r. Samtliga komponenter méarkes.

2004- Inférs méarkning p& komponenter med full sparbarhet.

. i
Omformad tapp, stansade hal i topp och botten samt
bajonettplattans fér HAKI speciella hérnklipp.

& I

Exempel p& markning av balk eller récke i hoghalifast stal.
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Korrosion

Korrosionshastigheten pd stéllningskomponenter varierar kraftigt beroende pé
omgivningen.

Faktorer som spelar in ar t ex exponeringsgrad, pH, salinitet och temperatur.
Generellt sett kan man ténka sig att korrosionen dter av sékerhetsfaktorn 1,5.

U Cplvercsa

Reduktion av sékerhetsfaktor pga korrosion

Korrosion av stillningskomponenter i marin miljé

Zinkskiktet hos HAKI varmférzinkade komponenter har en medeltjocklek pd minst 70

mikrometer.

Korrosionshastigheten &r svar att bestémma dé den beror p& en méngd olika faktorer,

som exponeringsgrad, pH, salinitet och temperatur.

Enligt korrosionsinstitutet &r korrosionshastigheten p& varmférzinkning i svensk maritim

milj (vastkusten) 4-8 mikrometer per ar. Ser vi déremot till varmare klimat kar den

drastiskt, en studie i Chile visade en reduktion p& 8-12 mikrometer per ér.

Bettc innebar att zinklagret kommer att vara i 9 &r i svenskt klimat och 6 ér i tropiskt
imat.

Korrosionshastigheten p& obehandlat stal i svensk maritim mili ar 80-200 mikrometer.
Det innebdr att efter 1 ar kommer 10 % av materialet att ha korroderats bort, i vérsta

fall.

Korrosion i andra miljéer

D& korrosion varierar mycket kraftigt med avseende pé vilken milié artikeln befinner sig
i, kan vi infe ldmna nagra generella rekommendationer pé livslangd. Detta maste an-
vandaren sjélv ta fram fér sitt specifika anvéndningsomréade.

For varden pd avfratning av zinkbeldggningar i olika milider hanvisar vi till SIS handbok
160.
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Viirmepdverkan av material

Stdl

Barande komponenter i HAKI stdllningssystem t ex spiror och balkar &r konstruerade av
ror i kallformat stél. Kallformade st&l som under kallformningen erhéllit en hégre hall-
fasthet, riskerar att férlora denna férhéjning vid brand. Fér att utréna om stélet har fatt
en lagre hé&llfasthet, maste en omfattande provning utféras.

Vi rekommenderar dérfér att allt HAKI stéliningsmaterial som utsatts for brand skall
skrotas.

Aluminivm

For att héja héllfasthetsvarden p& aluminium s& varméldras materialet till tillstand T6.
Detta innebar att det under kontrollerade former varms upp till 175°C under en bestémd
tid for att sedan svalna.

Det &r tiden som avgér om materialet nér T6 eller aldras forbi detta tillsténd och blir
Sverdldrat med lagre hallfasthet som resultat.

Vid 100°C &r tiden for varmealdring frdga om &r men den stiger snabbt till att bli en
fréga om timmar vid &kad temperatur.

Mot bakgrund av detta s& kan HAKI AB inte garantera héllfasthet i ndgot material som
blivit utsatt fér temperaturer dver 100°C utan vér rekommendation @r att detta skrotas.

Om materialet maste anvéndas tillfalligtvis fér det inte under nagra som helst férhéllan-
den belastas med mer &n 50 % av den nominella bérférmagan ?6r en varmepdverkan
mellan 100 och 200°C, upp till 250°C detta sdnks gransen till 33 % av sin normala
bérférméga.
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Utmat tning

Stdl

Stal har en gynnsam tolerans mot utmattning och kommer inte att p&verkas av detta
under sin normala livslangd.

Aluminium

Har en mindre toleransgrad mot utmattning och kan f& sprédbrott efter sé f& som 5000
cykler strax under stréckgrdns.
Brottférloppet sker i tre steg: - initierin

- spricktillvaxt

- sprodbrott

Initieringen kan t ex vara en repa, kanten av en svets eller en orenhet i materialet, som
startar uppkomsten av en spricka. Spricktillvéxten sker i ett accelererande tempo med ett
sprodbrott som slutfas.

SS-EN 12810-1 har bedémt ett rimligt vérde fér acceptans av lastvaxlingar ar 300 000
vid test av trappor. Detta motsvarar belastningar som kontinuerligt uppnér c:a 2/3 av
strackgransen.
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Ytbehandling

Vilken typ av ytbehandling skall man vilja

Valet av ytbehandling &r kraftigt beroende pa viken miljé komponenten skall anvéndas i.
En annan viktig faktor att ta med vid valet av komponent ér komponentens totala kostnad
under hela dess livsléngd.

Malat material

HAKI mélat material har endast ett begrénsat korrosionsskydd.

Detta récker som skydd under gynnsamma férhéllanden.

| mera utsatta miljder rekommenderar HAKI att man véljer varmférzinkade produkter,
vilka dessutom frots sitt ndgot hdgre pris ger en béttre totalekonomi.

Sedan 2005 producerar HAKI endast varmférzinkat material.

Varmforzinkat material

For att f& ett fullgott skydd mot korrosion i aggressiv miljé krévs varmférzinkade
komponenter.

HAKI varmférzinkat material fér sin ytbehandling i en av Europas modernaste
ytbehandlingsanléggningar.

Detta sdkerstdller de krav pé en hég och jamn kvalitet som HAKI stéller.

Livslaingden pé varmférzinkning varierar p& den miljé som den befinner sig i och man
bor se upp med korrosion, med réda rostrdnder som indikation.

Aluminium

Aluminium har helt andra egenskaper &n stdl, vid kontakt med syre s& oxiderar det
mycket snabbt. Skillnaden jamfért med stal ar att oxiden bildar ett tatt skikt skyddar mot
ytterligare korrosion. Denna utgér i de flesta fall ett fullgott korrosionsskydd, men risk fér
ytterligare korrosion finns sarskilt i miljser dar komponenten utsétts fér vatten och salt,
utan tillgéng pé syre frén luften som kan skapa ett nytt oxidskydd. Exempel p& sédant ar
t ex under kopp-lingar eller i skarvar. Befinner sig stéllningen i en miljo dér det finns risk
for sadant ocﬁ ar uppstdlld under léingre tid, bér man efter ett par ménader lossa négra
kodpplingqr fr att se om det uppstétt en vit oxid under dem. Om sd skett maste dtgarder
vidtagas.
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Tillsyn
HAKI rekommenderar att det utférs en periodisk dversyn p& materialet.
Nagra exempel pé sétt att géra denna &r
® Anvant material granskas vid ankomst innan det laggs pé lager eller gér till
nasta arbetsplats.
* Man kodar materialet t ex med farg, for att regelbundet granska det nog
grant, t ex 1 gang per ér. Kodningen innebdr att man snabbt kan konstatera
om materialet blivit kontrollerat under perioden eller inte.

Renovering
Riktning av skadat material

Stdl

Rikining av skadat material f&r under inga omsténdigheter ske med vérme dé& materialets
héllfasthet kan péverkas radikalt.

Kallrikining far ske men endast i begrénsad omfattning.

Om materialet deformeras eller inte till fullo &tergdr till ursprungsformen skall det
kasseras.

Hammarslag eller annan typ av buckling av spiror &r en skada som inte gér att reparera
utan spiran skall kasseras.

Allvarligare skadat material skall destrueras for att férhindra att det ateranvands av
mindre seridsa aktérer med allvarliga risker fér personskador som félid.

Aluminium

Merparten av det aluminium som anvénds i stéllningskomponenter &r av kvalitéer som
gdr dessa oldmpliga for rikining.

Man fér inte svetslaga detaljer, d& detta allvarligt kan féréndra detaljens héllfasthet.
Vér rekommendation blir dérfér att detaljen skall skrotas.

Vid oklarheter kontakta HAKI AB fér rédgivning.

Skifte av l&sbeslag eller liknande reparationer méter inga hinder.
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Exempel pa haka-i komponenter

Exempel pd haka-i komponenter, som inte uppfyller HAKI standard, med svetssprut som
innebdr skaderisk, handsvetsade byglar och hakar med skarpa hérn vilket innebér en

Skad skaderisk.

Handsvetsade byglar

Hakar med skarpa hérn

Hakar med skarpa hérn
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Ergonomi

Innan du lyfter
1. Beddm vikten p& materialet enligt nedanstéende tabell
2. Kan du sjdlv hantera materialet?

Om NEJ: Ta hjalp frén andra eller anvénd lyfthjdlpmedel
3. Ar lyftavstandet stort?

Om JA: Ta hijélp av andra eller anvénd vagn
4. Ar transportvagar och tilliradesvagar fria2

Om NEJ: Se till att s& &r fallet innan du lyfter

2 f

S (| (NP
|

— El-—.

||_,_,d-r"'k__pJ
i S

|
{

B LU

Nara krop- Underarmsavsténd 3/4 armavstand
pen* ca 30 cm ca45cm
50 kg
GUL
Belastning acceptabel un-
der ideella férhéllanden.
* Ar férhéllandena inte
ideella
- Ta hjélp frén andra eller
anvand lyfthjglpmedel
30 kg
GUL
Risk fér skadlig belastning.
* Vid upprepade lyft
- Ta hjélp frén andra
15 kg -
11 kg Flera férvarrande faktore
ska finnas for att lyftet
7 kg ska betrakias skadligt
3 kg

*)En bérda lyfts sdllan néra kroppen, utom vid anvéndning av bérselar och andra
hjglpmedel.

Lyft som sker pd Ién?re avstdnd frén ryggen én 3/4-armavst&nd omfattas inte av
tabellen. S&dana lyft innebdr normalt risk fér belastningsskador och skall alltid bedémas
speciellt.
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Anteckningar
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1.

10.

11.

12.

Checklista for stillningskontroll

Plan for uppférande, anvandning och nedmontering av
stalining ifylld. Blankett finns p& www.HAKI.se.

. Underlaget kontrollerat med hansyn till barighet
. Avstand till vagg e.d. sa litet som majligt

. Stallningen avvagd vagrat och lodrat

. Komponenter ratt monterade och lasta

. Stagning ratt utford

. Férankring med ratt antal och placering

. Inplankning ratt utford

. Skyddsracke med fotlist vid fallhdjd tvé meter eller mer

Lamplig tilliradesled till stalningen
Stallningen utford i ratt lastklass

Uppgifter om stéllningen ifyllda och anslagna. Blankett
finns p& www.HAK . se.

HAKI Group iir certifierat enligt 1S0 9001:2000 ==
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